Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée & des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire
(1) (2) 3 ou “4)

Chapitre 36 Poudres et explosifs; Fabrication dans laquelle toutes  Fabrication dans laquelle la
articles de pyrotechnie; les matiéres utilisées doivent ére  valeur de toutes les matiéres
allumettes; alliages classées dans une position utilisées ne doit pas excéder
pyrophoriques; matiéres différente de celle du produit. 40 % du prix départ usine du
inflammables Toutefois, des matiéres classées  produit

dans la méme position que le
produit peuvent étre utilisées, a
condition que leur valeur
n'excéde pas 20 % du prix départ
usine du produit

ex Chapitre 37 Produits photographiques  Fabrication dans laquelle toutes ~ Fabrication dans laquelle la
ou cinématographiques; 2  les matiéres utilisées doivent ére  valeur de toutes les matiéres
I'exclusion de: classées dans une position utilisées ne doit pas excéder

différente de celle du produit. 40 % du prix départ usine du
Toutefois, des matiéres classées  produit

dans la méme position que le

produit peuvent étre utilisées, a

condition que leur valeur

n'excéde pas 20 % du prix départ

usine du produit

3701 Plaques et films plans,
photographiques,
sensibilisés, non
impressionnés, en autres
matiéres que le papier, le
carton ou les textiles;
films photographiques
plans a développement et
tirage instantanés,
sensibilisés, non
impressionnés, méme €n
chargeurs:

- Films couleur pour Fabrication dans laquelle toutes ~ Fabrication dans laquelle la

appareils photographiques  les matiéres utilisées doivent étre  valeur de toutes les matiéres

3 développement classées dans une position utilisées ne doit pas excéder

instantané différente des n* 3701 on 3702. 40 % du prix départ usine du
Toutefois, des matiéres du produit

n°® 3702 peuvent étre utilisées, a
condition que leur valeur
n'excéde pas 30 % du prix depart
usine du produit




Position SH n® Désignation du produit Quvraison ou transformation appliquée & des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire
(1 2 3) ou *)

- Autres Fabrication dans laquelle toutes  Fabrication dans laquelle Ia
les matiéres utilisées doivent étre  valeur de toutes les matiéres
classées dans une position utilisées ne doit pas excéder
différente des n™ 3701 ou 3702. 40 % du prix départ usine du
Toutefois, des matieres des produit
n” 3701 et 3702 peuvent étre
utilisées, a condition que leur
valeur n'excéde pas 20 % du prix
départ usine du produit

3702 Pellicules Fabrication daps laquelle toutes  Fabrication dans laquelle la
photographiques les matiéres utilisées doivent éxe  valeur de toutes les matiéres
sensibilisées, non classées dans une position utilisées ne doit pas excéder
impressionnées, en différente des n* 3701 ou 3702 40 % du prix départ usine du
rouleaux, en autres produit

matiéres que le papier, le

carton ou les textiles;

pellicules

photographiques a

développement et tirage

instantanés, en rouleaux,

sensibilisées, non

impressionnées

3704 Plaques, pellicules, films, Fabrication dans laquelle toutes  Fabrication dans laquellc 1a
papiers, cartons et les matiéres utilisées doivent étre  valeur de toutes les matiéres
textiles, photographiques,  classées dans une position utilisées ne doit pas excéder
impressionnés, mais non  différente des n* 3701 a 3704 40 % du prix départ usine du
développés produit

ex Chapitre 38  Produits divers des Fabrication dans laquelle toutes ~ Fabrication dans laquelle la
industries chimiques; & les matiéres utilisées doivent étre  valeur de toutes les matiéres

I'exclusion de: classées dans une position utilisées ne doit pas excéder
différente de celle du produit. 40 % du prix départ usine du
Toutefois, des matiéres classées  produit
dans l1a méme position que le
produit peuvent étre utilisées, 4
condition que leur valeur
n'excéde pas 20 % du prix départ
usine du produit

ex 3801 - Graphite colloidal en Fabrication dans laquelle la
suspension dans I'huile et valeur de toutes les matieres

graphite semi-colloidal;
pétes carbonées pour
électrodes

utilisées ne doit pas excéder
50 % du prix départ usine du
produit




Position SH n® Désignation du produit Quvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire
£} 2 3) ou 4
- Graphite en pate Fabrication dans laquelle la Fabrication dans laquelle Ia
consistant en un mélange - valeur des matiéres du n° 3403 valeur de toutes les matieres
de graphite dans une utilisées ne doit pas excéder utilisées ne doit pas excéder
proportion de plus de 20 % du prix départ usine du 40 % du prix départ usine du
30 % en poids, et dhuiles  produit produit
minérales
ex 3803 Tall oil raffiné Raffinage du tall oil brut Fabrication dans laquelle 1a
valeur de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas excéder
40 % du prix départ usine du
produit
ex 3805 Essence de papeterie au Epuration comportant la Fabrication dans laquelle la
sulfate, épurée distillation ou le raffinage valeur de toutes les matiéres
d'essence de papeterie au sulfate, utilisées ne doit pas excéder
brute 40 % du prix départ usine du
produit
ex 3806 Gormmes esters Fabrication 2 partir d'acides Fabrication dans laquelle la
1ésiniques valeur de toutes les matieres
utilisées ne doit pas excéder
40 % du prix départ usine du
produit
ex 3807 Poix poire (brai ou poix Distillation de goudron de bois Fabrication dans laquelie la
de goudron végétal) valeur de toutes les matitres
utilisées ne doit pas excéder
40 % du prix départ usine du
produit
3808 Insecticides, antirongeurs, Fabrication dans laquelle la

fongicides, herbicides,
inhibiteurs de germination
et régulateurs de
croissance pour plantes,
désinfectants et produits
similaires, présentés dans
des formes ou emballages
de vente au détail ou &
T'état de préparations ou
sous forme d'articles tels
que rubans, méches et
bougies soufrés et papier
tue-mouches

valeur de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas excéder 50
% du prix départ usine des
produits




Position SHn® Désignation du produit Quvraison ou transformation appliquée a des matiéres non

originaires conférant le caractére de produit originaire

O] @) ©] ou 4

3809

3810

3811

Agents d'apprét ou de
finissage, accélérateurs de
teinture ou de fixation de
matiéres colorantes et
autres produits et
préparations (parements
préparés et préparations
pour le mordangage, par
exemple) des types
utilisés dans I'industrie
textile, I'industrie du
papier, l'industrie du cuir
ou les industries
similaires, non dénommés
ni compris ailleurs

Préparations pour le
décapage des métaux;
flux 2 souder ou a braser
et autres préparations
auxiliaires pour le
soudage ou le brasage des
métaux; pates et poudres
a souder ou a braser
composées de métal et
d'autres produits;
préparations des types
utilisés pour I'enrobage ou
le fourrage des électrodes
ou des baguettes de
soudage

Préparations
antidétonantes, inhibiteurs
d'oxydation, additifs
peptisants, améliorants de
viscosité, additifs
anticorrosifs et autres
additifs préparés, pour
huiles minérales (y
compris I'essence) ou
pour autres liquides
utilisés aux mémes fins
que les huiles minérales:

- Additifs préparés pour
lubrifiants contenant des
huiles de pétrole ou des
huiles obtenues & partir de
minéraux bitumineux

Fabrication dans laquelle 1a
valeur de toutes les matidres
utilisées ne doit pas excéder
50 % du prix départ usine des
produits

Fabrication dans laquelle la
valeur de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas excéder
50 % du prix départ usine des
produits

Fabrication dans laquelle 12
valeur des matiéres dun® 3811
utilisées ne doit pas excéder
50 % du prix départ usine du
produit




Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractere de produit originaire
) (2) (3) oun 4)
- Autres Fabrication dans laguelle Ia
valeur de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas excéder
50 % du prix départ usine du
produit
3812 Préparations dites Fabrication dans laquelle la
«accélérateurs de valeur de toutes les matiéres
vulcanisationy; utilisées ne doit pas excéder
plastifiants composites 50 % du prix départ usine du
pour cacutchouc ou produit
matiéres plastiques, non
dénommés ni compris
ailleurs; préparations
antioxydantes et autres
stabilisateurs composites
pour caoutchouc ou
matieres plastiques
3813 Compositions et charges  Fabrication dans laquelle la
pour appareils valeur de toutes les matiéres
extincteurs; grenades et utilisées ne doit pas excéder
bombes extinctrices 50 % du prix départ usine du
produit
3814 Solvants et diluants Fabrication dans laquelle 1a
organiques composites, valeur de toutes les matiéres
non dénommés ni compris  utilisées ne doit pas excéder
ailleurs; préparations 50 % du prix départ usine du
congues pour enlever les  produit
peintures ou les vernis
3818 Eléments chimiques Fabrication dans laquelle Ia
dopés en vue de leur valeur de toutes les matiéres
utilisation en utlisées ne doit pas excéder

électronique, sous forme
de disques, plaquettes ou
formes analogues;
composés chimiques
dopés en vue de leur
utilisation en électronique

50 % du prix départ usine du
produit




Position SHn® Désignation du produit Quvraison ou transformation appliquée 2 des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire
(1) 2 3) ou 4
3819 Liquides pour freins Fabrication dans laquelle la
hydrauliques et autres valeur de toutes les matiéres
liquides préparés pour utilisées ne doit pas excéder
transmissions 50 % du prix départ usine du
hydrauliques, ne produit
contenant pas d'huiles de
pétrole ni de minéraux
bitumineux ou en
contenant moins de 70 %
en poids
3820 Préparations antigel et Fabrication dans laquelle la
liquides préparés pour valeur de toutes les matieres
dégivrage utilisées ne doit pas excéder
50 % du prix départ usine du
produit
3822 Réactifs de diagnostic ou  Fabrication dans laquelle la
de laboratoire sur tout valeur de toutes les matieres
support et réactifs de utilisées ne doit pas excéder
diagnostic ou de 50 % du prix départ usine du
laboratoire préparés, produit
méme présentés sur un
support, autres que ceux
des n®* 3002 ou 3006
3823 Acides gras
monocarboxyligues

industriels; huiles acides
de raffinage; alcool gras
industriels

- Acides gras
monocarboxyliques
industriels; huiles acides
de raffinage

-Alcools gras industriels

Fabrication dans laquelle toutes
les matiéres utilisées doivent étre

classées dans une position
différente de celle du produit

Fabrication & partir de matiéres

de toute position, y compris &
partir des autres matiéres du
n° 3823




Position SH n°

(b

Désignation du produit

(2}

Ouvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

(3) ou

4

3824

Liants préparés pour
moules ou noyaux de
fonderie; produits
chimiques et préparations
des industries chimiques
ou des industries
connexes (y compris
celles consistant en
mélanges de produits
naturels), non dénommeés
ni compris ailleurs;
produits résiduaires des
industries chimiques ou
des industries connexes,
non dénommeés ni COmpIis
ailleurs:

- Les produits suivants de
la présente position:

Liants préparés pour
moules ou noyaux de
fonderie, & base de
produits résineux naturels

Acides naphténiques,
leurs sels insolubles dans
I'eau et leurs esters

Sorbitol autre que celui
du n° 2905

Sulfonates de pétrole, 4
I'exclusion des sulfonates
de pétrole de métaux
alcalins, d'ammonium ou
d'éthanolarnines; acides
sulfoniques d'huiles de
minéraux bitumineux,
thiophénés, et leurs sels

Echangeurs d'ions

Compositions absorbantes
pour parfaire le vide dans
les tubes ou valves
électriques

Fabrication dans laquelle toutes
les matiéres utilisées doivent Etre
classées dans une position
différente de celle du produit.
Toutefois, des matiéres classées
dans la méme position que le
produit peuvent &tre utilisées, a
condition que leur valeur
n'excéde pas 20 % du prix départ
usine du produit

Fabrication dans laquelle la
valeur de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas excéder
40 % du prix départ usine du
produit




Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire
(0 2) 3 ou G

Oxydes de fer alcalinisés
pour I'épuration des gaz

Eaux ammoniacales et
crude ammeoniac
provenant de I'épuration
du gaz d'éclairage

Acides sulfonaphténiques
et leurs sels insolubles
dans 'eau et leurs esters

Huiles de fusel et huile de
Dippel

Meélanges de sels ayant
différents anions

Pites a base de gélatine
pour reproductions
graphiques, méme sur un
support en papier ou en
matiéres textiles .

- Autres

Fabrication dans laquelle Ia
valeur de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas excéder

50 % du prix départ usine du
produit
3901 a 3915 Matiéres plastiques sous
formes primaires; déchets,
rognures et débris de
matiéres plastiques; 2
Y'exclusion des produits
des n® ex 3907 et 3912
pour lesquels les régles
applicables sont exposées
ci-aprés:
- Produits Fabrication dans laquelle: Fabrication dans iaquelle la
dhomopolymérisation - 1a valeur de toutes les matiéres ~ valeur de toutes les matieres
d'addition dans lesquels 1a  utilisées ne doit pas excéder utilisées ne doit pas excéder
part d'un monomere 50 % du prix départ usine du 25 % du prix départ usine du
représente phus de 99 % produit et produit
en poids de la teneur - la valeur des matiéres du
totale du polymeére chapitre 39 utilisées ne doit pas

excéder 20 % du prix départ
usine du produit *

Pour les produits qui sont constitués de matiéres classées, d'une part, dans les positions n> 3901 4 3906 et,
d'autre part, dans les positions n® 3907 4 3911, la présente disposition s'applique uniquement 2 la catégorie des

produits qui prédomine en poids.



Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée 2 des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

[¢)) ) €)) ou 4

- Autres Fabrication dans laquelie la Fabrication dans laquelle la
valeur de toutes les matiéres du  valeur de toutes les matiéres
chapitre 39 utilisées ne doit pas  utilis€es ne doit pas excéder

excéder 20 % du prix départ 235 % du prix départ usine du
usine du produit !’ produit
ex 3907 - Copolyméres obtenus @  Fabrication dans laquelle toutes

partir de copolyméres les matiéres utilisées doivent étre

polycarbonates et classées dans une position

copolymeres différente de celle du produit.

acrylonitrilebutadiéne- Toutefois, des matiéres de la

styréne (ABS) méme position que le produit
peuvent étre utilisées, a
condition que leur valeur

n'excéde pas 50 % du prix départ
usine du produit !

- Polyester Fabrication dans laquelie la
valeur des matiéres du chapitre
39 utilisées ne doit pas excéder
20 % du prix départ usine du
produit et/ou fabrication 2 partir
de polycarbonate de tétrabromo

(bisphénol A)
3912 Cellulose et ses dérivés Fabrication dans laquelle la
' chimiques, non valeur des matiéres de la méme
dénommés ni compris position que le produit ne doit
ailleurs, sous formes pas excéder 20 % du prix départ
primaires usine du produit

3916 23921 Demi-produits et
ouvrages en matiéres
plastiques, 4 l'exclusion
des produits des n**
ex 3916, ex 3917, ex 3920
et ex 3921 pour lesquels
les régles applicables sont
exposées ci-aprés:

Pour les produits qui sont constitués de matiéres classées, d'une part, dans les positions n® 3901 4 3906 e,
d'autre part, dans les positions n® 3907 4 3911, la présente disposition s'applique uniquement a la catégorie des

produits qui prédomine en poids.



Position SH n°

Désignation du produit

Quvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

(O] 2) 3) ou G)]

- Produits plats travaillés ~ Fabrication dans laquelle la Fabrication dans laquelle la

autrement qu'en surface valeur des matiéres du valeur de toutes les matiéres

ou découpés sous une chapitre 39 utilisées ne doit pas  utilisées ne doit pas excéder
forme autre que carrée ou  excéder 50 % du prix départ 25 % du prix départ usine du
rectangulaire; autres usine du produit. produit

produits travaillés

autrement qu'en surface

- Autres:

-- Produits Fabrication dans laquelle: Fabrication dans laquelle 1a

dhomopolymeérisation - la valeur de toutes les matiéres  valeur de toutes les matiéres

d'addition dans lesquels la  utilisées ne doit pas excéder utilisées ne doit pas excéder
part d'un monomeére 50 % du prix départ usine du 25 % du prix départ usine du
représente plus de 99 % produit et produit

en poids de la teneur - la valeur des matiéres du

totale du polymére chapitre 39 utilisées ne doit pas
excéder 20 % du prix départ
usine du produit’

— Autres Fabrication dans laquelle Ja Fabrication dans laguelie la
valeur des matiéres du valeur de toutes les matiéres
chapitre 39 utilisées ne doit pas  utilisées ne doit pas excéder
excéder 20 % du prix départ 25 % du prix départ usine du
usine du produit’ produit

ex 3916 et Profilés et tubes Fabrication dans laquelle: Fabrication dans laquelle la
ex 3917 - la valeur de toutes les matiéres  valeur de toutes les matiéres

utilisées ne doit pas excéder

50 % du prix départ usine du
produit et

- Ia valeur des matiéres de la
méme position que le produit ne
doit pas excéder 20 % du prix
départ usine du produit

utilisées ne doit pas excéder
25 % du prix départ usine du
produit

Pour les produits qui sont constitués de matiéres classées, d'une part, dans les positions n® 3901 2 3906 et,
d'autre part, dans les positions n® 3907 a 3911, la présente disposition s'applique uniquement 2 la catégorie des
produits qui prédomine en poids.



Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

() 2) ) ou (4)
ex 3920 - Feuilies ou pellicules Fabrication & partir d'un sel Fabrication dans laquelle la
d'ionomeres partiel de thermoplastique qui valeur de toutes Jes matiéres
est un copolymeére d'éthyléne et  utilisées ne doit pas excéder
de l'acide métacrylique 25 % du prix départ usine du

partiellement neutralisé avec des  produit
ions méralliques, principalement
de zinc et de sodium

- Feuilles en cellulose Fabrication dans laquelle la
régénérée, en polyamides  valeur des matiéres de la méme
ou en polyéthyléne position que le produit ne doit
pas excéder 20 % du prix départ
usine du produit
ex 3921 Bandes métallisées en Fabrication 2 partir de bandes Fabrication dans laquelle la
matiéres plastiques hautement transparentes en valeur de toutes les matiéres
polyester d'une épaisseur utilisées ne doit pas excéder
inférieure 4 23 microns * 25 % du prix départ usine du
produit
3922 3 3926 Ouvrages en matiéres Fabrication dans laquelle Ia
plastiques valeur de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas excéder
50 % du prix départ usine du
produit
ex Chapitre 40  Caoutchouc et ouvrages Fabrication dans laquelle toutes
en caoutchouc; & les matiéres utilisées doivent étre
I'exclusion de; classées dans une position
différente de celle du produit
ex 4001 Plaques de crépe de Larmimage de feuilles de crépe de

caoutchouc pour semelles  caoutchouc naturel

Les bandes suivantes sont considérées comme hautement transparentes: bandes dont le trouble optique - mesuré
selon ASTM-D 1003-16 par le néphélometre de Gardner {facteur de trouble) - est inférieur 2 2 %.



Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire
() () (3) ou @)
4005 Caoutchouc mélangé, non  Fabrication dans laquelle la
vulcanisé, sous formes valeur de toutes les matiéres
primaires ou en plaques,  utlisées, a l'exclusion du
feuilles ou bandes caoutchouc naturel, ne doit pas
excéder 50 % du prix départ
usine du produit
4012 Pneumatiques rechapés
ou usagés en caoutchouc;
bandages, bandes de
roulement amovibles pour
pueumatiques et «flaps»
en caoutchouc
- Pneumatiques et Rechapage de pneumatiques ou
bandages (pleins ou de bandages (pleins ou creux)
creux), rechapés en usagés
caoutchouc
- Autres Fabrication a partir de matiéres
de toute position, a I'exclusion
des matiéres des n> 4011 ou
4012
ex 4017 QOuvrages en caoutchouc  Fabrication 4 partir de
durci caoutchouc durci
ex Chapitre 41 Peaux brutes (autres que  Fabrication dans laquelle toutes
fourrures) et cuirs; a les matiéres utilisées doivent étre
l'exclusion de: classées dans une position
différente de celle du produit
ex 4102 Peaux brutes d'ovins, Délainage des peaux d'ovins
délainées
4104 3 4107 Peaux ou cuirs épilés, Retannage de peaux ou de cuirs

préparés, autres que les
peaux ou cuirs des

n* 4108 ou 4109

prétannés

ou

Fabrication dans laquelle toutes
les matiéres utilisées doivent étre
classées dans une position
différente de celle du produit




Position SH n°

Désignation du produit

Ouvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

) )} 3) ou (4)
4109 Cuirs et peaux vernis ou  Fabrication a partir des cuirs on
plagués; cuirs et peaux des peaux des n™ 4104 4 4107, 3
métallisés condition que leur valeur
n'excéde pas 50 % du prix départ
usine du produit
Chapitre 42 Ouvrages en cuir; articles  Fabrication dans laquelle toutes
de bourrellerie ou de les matiéres utilisées doivent étre
sellerie; articles de classées dans une position
voyage, sacs 2 main et différente de celle du produit
contenants similaires;
ouvrages en boyaux
ex Chapitre 43  Pelleteries et fourrures; Fabrication dans laquelle toutes
pelleteries factices; a les matieres utilisées doivent étre
I'exclusion de: classées dans une position
différente de celle du produit
ex 4302 Pelleteries tannées ou
apprétées, assemblées:
- Nappes, sacs, croix, Blanchiment ou teinture, avec
carrés et présentations coupe et assemblage de peaux
similaires tannées ou apprétées, non
assemblées
- Autres Fabrication a partir de peaux
tannées ou apprétées, non
assemblées
4303 Vétements, accessoires du  Fabrication a partir de peaux
vétement et autres articles  tannées ou apprétées, non
en pelleteries assemblées du n® 4302
ex Chapitre 44  Bois, charbon de bois et Fabncation dans laquelle toutes

ouvrages en bois; a
I'exclusion de:

les matiéres utilisées doivent tre
classées dans une position
différente de celle du produit




Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée & des matieres non
originaires conférant le caractére de produit originaire
a & (3) ou (4)
ex 4403 Bois simplement équarris  Fabrication a partir de bois bruts,
méme écorcés ou simplement
dégrossis
ex 4407 Bois sciés ou dédossés Rabotage, poncage ou collage
longitudinalement, par jointure digitale
tranchés ou déroulés,
d'une épaisseur excédant
6 mm, rabotés, ponceEs ou
collés par jointure digitale
ex 4408 Feuilles de placage et Jointage, rabotage, pongage ou
feuilles pour collage par jointure digitale
contreplaqués d'une
épaisseur n'excédant pas
6 mm, jointées, et autres
bois sciés
longitudinalement,
tranchés ou déroulés,
d'une épaisseur n'excédant
pas 6 mm, rabotés, poncés
ou collés par jointure
digitale
ex 4409 Bois, profilés, tout au
long d'une ou plusieurs
rives ou faces, méme
rabotés, poncés ou collés
par jointure digitale:
- poncés ou collés par Pongage ou collage par jointure
jointure digitale digitale
- Baguettes et moulures Transformation sous formes de
baguettes ou de moulures
ex 44102 Baguettes ¢t moulures en  Transformation sous formes de
ex 4413 bois pour meubles, baguettes ou de moulures
cadres, décors intérieurs,
conduites électriques et
similaires
ex 4415 Caisses, caissettes, Fabrication a partir de planches

cageots, cylindres et
emballages similaires, en
bois

non coupées & dimension




Position SHr® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée 2 des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire
(1) (2) (3) ou 4
ex 4416 Futailles, cuves, baquets Fabrication & partir de merrains,
et autres ouvrages de méme sciés sur les deux faces
tonnellerie et leurs principales, mais non autrement
parties, en bois travaillés
ex 4418 - Ouvrages de menuiseriec ~ Fabrication dans laquelle toutes
et pieces de charpente les matiéres utilisées doivent
pour construction, en bois  &tre classées dans une position
différente de celle du produit.
Toutefois, des panneaux
cellulaires en bois ou des
bardeaux («shingles» et
«shakes») peuvent étre utilisés
- Baguettes et moulures Transformation sous formes de
baguettes ou de moulures
ex 4421 Bois préparés pour Fabrication  partir de bois de
allumettes; chevilles en toute position, a I'exclusion des
bois pour chaussures bois filés du n® 4409
ex Chapitre 45 Liége et ouvrages en Fabrication dans laquelle toutes
liege; a l'exclusion de: les matiéres utilisées doivent
étre classées dans une position
différente de celle du produit
4503 Ouvrages en lidge naturel ~ Fabrication a partir du liege du
n° 4501
Chapitre 46 Quvrages de sparterie ou ~ Fabrication dans laquelle toutes
de vannerie les matiéres utilisées doivent étre
classées dans une position
différente de celle du produit
Chapitre 47 Pates de bois ou d'autres  Fabrication dans laquelle toutes

matiéres fibreuses
cellulosiques; papier ou
carton a recycler (déchets
et rebuts)

les matiéres utilisées doivent étre
classées dans une position
différente de celle du produit




Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire
1) (2) (3) ou 1G9

ex Chapitre 48  Papiers et cartons; Fabrication dans laquelle toutes
ouvrages en pate de les matiéres utilisées doivent étre
cellulose, en papierouen  classées dans une position
carton; a l'exclusion de: différente de celle du produit

ex 4811 Papiers et cartons Fabrication a partir de produits
simplement réglés, lignés  servant & la fabrication du papier
ou quadrillés du chapitre 47

4816 Papiers carbone, papiers ~ Fabrication 2 partir de produits
dits "autocopiants” et servant a la fabrication du papier
autres papiers pour du chapitre 47
duplication ou reports
(auntres que ceux du
n° 4809), stencils
complets et plaques
offset, en papier, méme
conditionnés en boite

4317 Enveloppes, cartes-lettres, Fabrication dans laquelle:
cartes postales non - toutes les matiéres utilisées
illustrées et cartes powur doivent étre classées dans une
correspondance, en papier  position différente de celle du
ou carton; boites, produit,
pochettes et présentations - la valeur de toutes les matieres
sirnilaires, en papier ou utilisées ne doit pas exceder
carton, renfermant un 50 % du prix départ usine du
assortiment d'articles de produit
correspondance

ex 4818 Papier hygiénique Fabrication a partir de produits

servant a la fabrication du papier
du chapitre 47
ex 4819 Boites, sacs, pochettes, Fabrication dans laquelle:

cormnets et autres
emballages en papier,
carton, ouate de cellulose
ou nappes de fibres de
cellulose

- toutes les matiéres utilisées
doivent étre classées dans une
position différente de celle du
produit,

- la valeur de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas excéder

50 % du prix départ usine du
produit




Position SHn® Deésignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire
(1) 2 () ou (4)
ex 4820 Blocs de papier a lettre Fabrication dans laquelle la
valeur de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas excéder
50 % du prix départ usine du
produit
ex 4823 Autres papiers, cartons, Fabrication 2 partir de produits
ouate de cellulose et servant 2 la fabrication du papier
nappes de fibres de du chapitre 47
cellulose découpés a
format
ex Chapitre 49  Produits de 1'édition, de la  Fabrication dans laquelle toutes
presse ou des autres les matiéres utilisées doivent étre
industries graphiques; classées dans une position
textes manuscrits ou différente de celle du produit
dactylographiés et plans;

4909

4910

a I'exclusion de:

Cartes postales imprimées
ou illustrées; cartes
Imprimées comportant
des voues ou des
messages personnels,
méme illustrées, avec ou
sans enveloppes,
garnitures ou applications

Calendriers de tous
genres, imprimeés, y
compris les blocs de
calendriers a effeniller

- Calendriers dits
«perpétuels» ou
calendriers dont le bloc
interchangeable est monté
sur un support qui n'est
pas en papier ou en carton

Fabrication @ partir de matiéres
de toute position, a I'exclusion
des matiéres des n” 4909 ou
4911

Fabrication dans laquelle:

- toutes les matieres utilisées
doivent étre classées dans une
position différente de celle du
produit,

- 1a valeur de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas excéder

50 % du prix départ usine du
produit




Position SHn® Désignation du produit

0] 2)

Ouvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

3) ou 4

- Autres

Fabrication & partir de matiéres
de toute position, a I'exclusion
des matiéres des n™ 4909 ou
4911

ex Chapitre 50 Soie; a I'exclusion de:

ex 5003 Déchets de soie (y
compris les cocons non
dévidables, les déchets de
fils et les effilochés),
cardés ou peignés

5004 a Fils de soie et fils de

ex 5006 déchets de soie

5007 Tissus de soie ou de

déchets de soie:

- incorporant des fils de
caoutchouc

- Autres

Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres textiles sont exposées

dans la note introductive 5.

Fabrication dans laquelle toutes
les matiéres utilisées doivent étre
classées dans une position
différente de celle du produit
Cardage ou peignage de déchets
de soie

Fabrication & partir :

- de soie grége ou de déchets de
soie cardée ou peignée ou
autrement travaillée pour la
filature,

- d'autres fibres naturelies non
cardées ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature,

- de matiéres chimiqnes ou de
pates textiles, ou

- de matiéres servant & la
fabrication du papier

Fabrication a partir de fils
simples *

Fabrication 2 partir *:




Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée & des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

a @ 3 ou “)

- de fils de coco,

- de fibres naturelles,

- de fibres synthétiques ou
artificielles discontinues non
cardées ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature,

- de matiéres chimiques ou de
pites textiles, ou

- de papier

ou

Impression accompagnée d'au
moins deux opérations de
préparation ou de finissage
(telles que lavage, blanchiment,
mercerisage, thermofixage,
lainage, calandrage, opération de
rétrécissement, fini permanent,
décatissage, imprégnation,
stoppage et épincetage), &
condition que la valeur des tissus
non imprimés utilisés n'excéde
pas 47,5 % du prix départ usine
du produit

ex Chapitre 51 Laine, poils fins ou Fabrication dans laquelle toutes
grossiers; fils et tissus de  les matiéres utilisées doivent étre
crin; 2 I'exclusion de: classées dans une position
différente de celle du produit

510625110  Fils de laine, de poils fins  Fabrication 4 partir :
ou grossiers ou de crin - de soie grége ou de déchets de

soie cardée ou peignée oun
autrement travaillée pour la
filature,
- de fibres naturelles non cardées
ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature,
- de matiéres chirniques ou de
pites textiles, ou
~ de matiéres servant a la
fabrication du papier

Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres textiles sont exposées
dans la note introductive 5.



Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée & des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

) 2) (3) ou 4

5111a35113 Tissus de laine, de poils
fins ou grossiers ou de
crin:

- incorporant des fils de Fabrication & partir de fils
caoutchouc simples !

- Autres Fabrication  partir %

- de fils de coco,

- de fibres naturelles,

- de fibres synthétiques ou
artificielles discontinues non
cardées ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature,

- de matiéres chimiques ou de
pétes textiles, ou

- de papier

ou

Impression accompagnée d'au
moins deux opérations de
préparation ou de finissage
(telles que lavage, blanchiment,
mercerisage, thermofixage,
lainage, calandrage, opération de
rétrécissement, fini permanent,
décatissage, imprégnation,
stoppage et épincetage), &
condition que la valeur des tissus
non imprimés utilisés n'excéde
pas 47,5 % du prix départ usine
du produit

ex Chapitre 52 Coton; a I'exclusion de: Fabrication dans laquelle toutes
les matiéres utilisées doivent étre
classées dans une position
différente de celle du produit

Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres textiles sont exposées
dans la note introductive 5.



Position SHn° Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée 3 des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

(1) (2) (3) ou (4

5204 a 5207 Fils de coton Fabrication & partir *:
- de soie grége ou de déchets de
soie cardée ou peignée ou
autrement travaillée pour la
filature,
- de fibres naturelles non cardées
ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature,
- de mati¢res chimiques ou de
pites textiles, ou
- de matiéres servant a la
fabrication du papier

5208 a 5212 Tissus de coton:

- incorporant des fils de Fabrication a partir de fils
caoutchouc simples '

- Autres Fabrication  partir :

- de fils de coco,

- de fibres nanireljes,

- de fibres synthétiques ou
artificielles discontimaes non
cardées ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature,

- de matiéres chimiques ou de
pites textiles, ou

- de papier

ou

Impression accompagnée d'au
moins deux opérations de
préparation ou de finissage
(telles que lavage, blanchiment,
mercerisage, thermofixage,
lainage, calandrage, opération de
rémrécissement, fini permanent,
décatissage, imprégnation,
stoppage et épincetage), &
condition que la valeur des tissus
non imprimés utilisés n'excéde
pas 47,5 % du prix départ usine
du produit

Les conditions particuli¢res applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres textiles sont exposées
dans la note introductive 5.



Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée 4 des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire
1) 2) (3) ou @
ex Chapitre 53  Autres fibres textiles Fabrication dans laquelle toutes
végétales; fils de papier et  les matiéres utilisées doivent étre
tissus de fils de papier; &  classées dans une position
Fexclusion de: différente de celle du produit
5306 25308  Fils d'autres fibres textiles Fabrication  partir “:
végétales; fils de papier - de soie grége ou de déchets de
soie cardée ou peignée ou
autrement travaillée pour la
filature,
- de fibres naturelles non cardées
ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature,
- de mati¢res chimiques ou de
pétes textiles, on
- de matiéres servant a la
fabrication du papier
5309 25311 Tissus d'autres fibres
textiles végétales; tissus
de fils de papier:
- incorporant des fils de Fabrication & partir de fils
caoutchouc simples *
- Autres Fabrication & partir *:
- de fils de coco,
- de fibres naturelies,
- de fibres synthétiques ou

dans la note introductive 5.

artificielles discontinues non
cardées ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature,

- de matiéres chimiques ou de
pétes textiles, ou

- de papier

Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres textiles sont exposées




Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

M @ __Q ou @

ou

Impression accompagnée d'au
moins deux opérations de
préparation ou de finissage
(telles gue lavage, blanchiment,
mercerisage, thermofixage,
lainage, calandrage, opération de
rétrécissement, fini permanent,
décatissage, imprégnation,
stoppage et épincetage), a
condition que la valeur des tissus
non imprimés utilisés n'excéde
pas 47,5 % du prix départ usine
du produit

5401 a 5406 Fils, monofilaments et fils Fabrication & partir *:

de filaments synthétiques - de soie grége ou de déchets de

ou artificiels soie cardée ou peignée ou
autrement travaillée pour la
filature,
- de fibres naturelles non cardées
ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature,
- de matiéres chimiques ou de
pites textiles, ou
- de matiéres servant a la
fabrication du papier

5407 et 5408 Tissus de fils de filaments
synthétiques ou artificiels:

- incorporant des fils de Fabrication & partir de fils
caoutchouc simples '

- Autres Fabrication 3 partir !
- de fils de coco,
- de fibres naturelles,
- de fibres synthétiques ou
artificielles discontinues non
cardées ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature,
- de matiéres chimiques ou de
pites textiles, ou
- de papier

Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres textiles sont exposées
dans la note introductive 3. '



Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée 2 des matiéres non
criginaires conférant le caractére de produit originaire

(1) Q) (3) ou (6]

au

Impression accompagnée d'au
moins deux opérations de
préparation ou de finissage
(telles que lavage, blanchiment,
mercerisage, thermofixage,
lainage, calandrage, opération de
rétrécissement, fini permanent,
décatissage, imprégnation,
stoppage et épincetage), 4
condition que la valeur des tissus
non imprimeés utilisés n'excéde

pas 47,5 % du prix départ usine
du produit
5501 a4 5507 Fibres synthétiques on Fabrication a partir de matiéres
artificielles discontinues chimiques ou de pates textiles
5508 a 5511 Fils 2 coudre de fibres Fabrication  partir ':
synthétiques on - de soie grége ou de déchets de
artificielles discontinues soie cardée ou peignée ou
autrement travaillée pour la
filature,

- de fibres paturelles non cardées
ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature,

- de matigres chimiques ou de
pates textiles, ou

- de matiéres servant 3 la
fabrication du papier

5512 4 5516 Tissus de fibres
synthétiques ou
artificielles discontinues:

- incorporant des fils de Fabrication 3 partir de fils
caoutchouc simples !

Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de maticres textiles sont exposées
dans la note introductive 5 -



Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée 4 des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

1) @ 3) ou “)

- Autres Fabrication & partir *:
- de fils de coco,
- de fibres naturelles,
- de fibres synthétiques ou
artificielles discontinues non
cardées ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature,
- de matiéres chimiques ou de
pites textiles, ou
- de papier

ou

Impression accommpagnée d'au
moins deux opérations de
préparation ou de finissage
(telles que lavage, blanchiment,
mercerisage, thermofixage,
lainage, calandrage, opération de
rétrécissement, fini permanent,
décatissage, imprégnation,
stoppage et épincetage), a
condition que la valeur des tissus
non imprimeés utilisés n'excéde

pas 47,5 % du prix départ usine
du produit
ex Chapitte 56  Ouates, feutres et non Fabrication a partir
tissés; fils spéciaux; - de fils de coco,
ficelles, cordes et - de fibres paturelles,
cordages; articles de - de matiéres chimiques ou de

corderie; 4 Texclusion de:  péites textiles, ou
- de matiéres servanta la
fabrication du papier

5602 Feutres, méme imprégnes,
enduits, recouverts ou
stratifiés:

Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres textiles sont exposées
dans la note introductive 5. :



Position SH n°

(1)

Deésignation du produit

@

Quvraison ou transformation appliquée 2 des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

(3) ou (4)

5604

- Feutres aiguilletés

- Autres

Fils et cordes de
caoutchouc, recouverts de
textiles; fils textiles,
lames et formes similaires
des n® 5404 ou 5405,
imprégnés, enduits,
recouverts ou gainés de
caoutchouc ou de matiére
plastique:

- Fils et cordes de
caoutchouc, recouverts de
textiles

Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres textiles sont exposées

dans la note introductive 5.

Fabrication a partir’:

- de fibres naturelles,

- de matieres chimiques ou de
pates textiles

Toutefois:

- des fils de filaments de
polypropyiéne du n° 5402,

- des fibres discontinues de
polypropyléne des n* 5503 ou
5506 ou

- des cibles de filaments de
polypropyléne du n® 5501, dont
le titre de chaque fibre ou
filament constitutif est, dans tous
les cas, inférieur a 9 décitex,
peuvent étre utilisés a condition
que leur valeur n'excede pas

40 % du prix départ usine du
produit

Fabrication A partir *:

- de fibres naturelles,

- de fibres artificielles
discontinues obtenues a partir de
caséine ou

- de matiéres chimiques ou de
Ppates textiles

Fabrication & partir de fils ou de
cordes de caoutchouc, non
recouverts de matieres textiles




Position SHn® Désignation du produit Quvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

Q) @ (3) ou &)

- Autres Fabrication 3 partir !:
- de fibres naturelles non cardées
ni peignées ou autrement
travaillées pour Iz filature,
- de matiéres chimiques ou de
pétes textiles, ou
- de matiéres servant a la
fabrication du papier

5605 Filés métalliques et fils Fabrication & partir ':
métallisés, méme guipés, - de fibres naturelles,
constitués par des fils - de fibres synthétiques ou
textiles, des lames ou artificielles discontinues non
formes similaires des cardées ni peignées ou autrement
n® 5404 ou 5405, travaillées pour 1a filature,
combinés avec dumétal - de matieres chimiques ou de
sous forme de fils, de pites textiles, ou
lames ou de poudres, ou - de matiéres servant a la
recouverts de metal fabrication du papier

5606 Fils guipés, lames et Fabrication 4 partir !
formes similaires des - de fibres natuzelles,

n* 5404 ou 5405 guipées, - de fibres synthétiques ou
autres que ceux du artificielles discontinues non

n°® 5605 et autres que les  cardées ni peignées ou autrement
fils de crins guipés; fils de  travaillées pour 1a filature,

chenille; fils dits «de - de matiéres chimiques ou de
chainette» pates textiles, ou
- de matiéres servant a la
fabrication du papier

Chapitre 57 Tapis et autres
revétements de sol en
matieres textiles:

- en feutre aiguilleté Fabrication 3 partir !:
- de fibres naturelles ou
- de matieres chimiques ou de
pates textiles

Toutefois:

Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de maticres textiles sont exposées
dans Ia note introductive 5.



Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée & des matieres non
originaires conférant le caractére de produit originaire

(M @) 3) ou )

- des fils de filaments de
polypropyléne du n° 5402,

- des fibres discontinues de
polypropyléne des n* 5503 ou
5506 ou

- des cébles de filaments de
polypropyléne du n® 5501, dont
le titre de chaque fibre ou
filament constitutif est, dans tous
les cas, inférieur & 9 décitex,
peuvent étre utilisés a condition
que leur valeur n'excéde pas

40 % du prix départ usine du
produit

- de la toile de jute peut étre
utilisée en tant que support

- en autres feutres Fabrication  partir';
- de fibres naturelles, non
cardées ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature, ou
- de matiéres chimiques ou de
pates textiles

- Autres Fabrication 2 partir!:
- de fils de coco ou de jute,
- de fils de filaments
synthétiques ou artificiels,
- de fibres naturelles ou
- de fibres synthétiques ou
artificielles discontinues non
cardées ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature
De la toile de jute pent étre
utilisée en tant que support

ex Chapitre 58  Tissus spéciaux; surfaces
textiles touffetées,
dentelles; tapisseries;
passementeries, broderies;
a l'exclusion de:

- incorporant des fils de Fabrication & partir de fils

caoutchouc simples !
- Autres Fabrication & partir
- de fibres naturelles,
- de fibres synthétiques ou

artificielles discontinues non
cardées ni peignées ou autrement
travaillées pour la filature, ou

- de matiéres chimiques ou de
pates textiles

' Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres textiles sont exposées
dans la note introductive 5.



Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée a des matiéres non
originaires conférant le caractére de preduit origmaire

(1) (2) 3 ou @

ou

Impression accompagnée d'au
moins deux opérations de
préparation ou de finissage
(telles que lavage, blanchiment,
mercerisage, thermofixage,
lainage, calandrage, opération de
rétrécissement, fini permanent,
décatissage, imprégnation,
stoppage et €pincetage), a
condition que la valeur des tissus
non imprimés utilisés n'excéde

pas 47,5 % du prix départ usine
du produit
5805 Tapisseries tissées 4 la Fabrication dans laquelle toutes
main (genre Gobelins, les matiéres utilisées doivent étre
Flandres, Aubusson, classées daps une position

Beauvais et similaires) et différente de celle du produit
tapisseries a l'aiguille (au

petit point, au point de

Croix, par exemple),

méme confectionnées

5810 Broderies en piéces, en Fabrication dans laquelle:
bandes ou en motifs - toutes les matiéres utilisées
doivent étre classées dans une
position différente de celle du
produit,

- la valeur de toutes les matiéres
utilisées ne doit pas excéder

50 % du prix départ usine du
produit
5901 Tissus enduits de colle ou  Fabnication a partir de fils
de matiéres amylacées,
des types utilisés pour la

reliure, le cartonnage, la
gainerie ou usages
similaires; toiles 4 calquer
ou transparentes pour le
dessin; toiles préparées
pour la peinture; bougran
et tissus similaires raidis
des types utilisés pour la
chapellerie




Position SHn® Désignation du produit Ouvraison ou transformation appliquée 4 des matiéres non

originaires conférant le caractére de produit originaire

1)

@

3) ou

4

5902

Nappes tramées pour
poeurnatiques obtenues a
partr de fils a haute
ténacité de nylon ou
d'autres polyamides, de
polyesters ou de rayonne
viscose:

- contenant 90 % ou
moins en poids de
matiéres textiles

- Aufres

Fabrication a partir de fils

Fabrication a partir de matieres
chimiques ou de pates textiles

5903 Tissus imprégnés, enduits  Fabrication & partir de fils

ou recouverts de matiére

plastique ou stratifiés ou

avec de 1a matiére

plastique, autres que ceux  Impression accompagnée d'au

du n® 5902 moins deux opérations de
préparation ou de finissage
(telles que lavage, blanchiment,
mercerisage, thermofixage,
lainage, calandrage, opération de
rétrécissement, fini permanent,
décatissage, imprégnation,
stoppage et épincetage), a
condition que la valeur des
tissus non imprimés utilisés
n'excéde pas 47,5 % du prix
départ usine du produit

5904 Linoléums, méme Fabrication & partir de fils *

découpés; revétements de

sol consistant en un

enduit on un

recouvrement appliqué

sur un support textile,

méme découpés

Les conditions particuliéres applicables aux produits constitués d'un mélange de matiéres textiles sont exposées

dans la note introductive 5.






